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Abstract of FR2738847 

A web material comprising 18-24 wt.% of a polyester fabric substrate with a thread count of 10-12 
columns and 10-12 meshes, and 76-82 wt.% of a PVC layer 0.4-0.5 mm thick impregnated into and/or 
coated onto at least one side of the substrate. Said material has an isotropic extensibility at room 
temperature of 60-80 % or more, for a stretching force of 10 daN. 
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MATERIAU EN TOILE ET SON UTILISATION POUR REALISER UN FAUX-PLAFOND, 

kj) Materiau en tolle, caracterise en ce qu'il est constltue 
pCtUr 20% en poids d'un substrat en tissu de polyester et 
pour 80% en poids d'une enduction de PVC sur au moins 
une face du substrat et en ce que sa capacity d'allonge- 
ment a temperature ambiante est isotrope et comprise pour 
un effort d6tirage de 10 daN entre 60% et au moms 80%. 
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La prfisente invention concerne un mat£riau en toile et son utilisation 
pour v£aliser un £aux-plafond. 

n «iste d6jlk des mat^riaux en feuilles qui sont destin£s & £tre tcndus 
sur des suppcats pour former des £aux~plafonds. 

Cq)endant, ces niat6riaux ont une <lasticit£ et done une capacat6 
d'allongcanent insufBsante h temperature ambiante, de soite quli est n6cessaire de 
les ether et de les pos» k chaud, a une tcmp6iature sup^eure h 40rc. 

En outre, I'^Iasticit^ k chaud n'est sufBsante que selon une seule 
direction de la toile, ce qui entraine des probldmes de mise en oeuvie ainsi que des 
d^fauts d'aspect aprfts refioidissement. 

La pr6sente invention a pour but de r6soudre ces problimes techniques 
de maniirc satisfaisante. Cc but est attcint au moyen d'un mat6riau en toile 
caracteris6 en ce qu'U est constitufi de 18% h 24% en poids d'un substrat en tissu de 
polyester et de 76% h 82% en poids d'une enduction de PVC sur au moins une 
fece, et en ce que sa capacity d'aliongement k temperature ambiante est isotrope et 
comprise, pour un effort d'£tirage de 10 daN, entre 60 % et au moins 80 %. 

Selon une caractiristique avantageuse, I'enduction de PVC forme un 
rev£tement dont r6paisseur est comprise entre 0,4 et 0,5 nun. 

Selon une autre caiact£ristique, le substrat en polyester est un tricot 
jacquard k armure chevron. 

Selon encore d'auties caract^ristiques, la masse surfacique du tissu de 
polyester est d'environ 60 g/m^, tandis que la masse surfacique totale du m»t^^„ 
est comprise entre 2S0 et 330 g/nfi. 

L'aliongement k la rupture du mat^riau en toile de Tinvention est en 
chaine d'au moins 100 % et en trame d'au moins 120 %. 

De preference, I'enduction de PVC est ignifiigee dans la masse et 

plastifiee. 

Par ailleuis, le substrat en tissu a un duitage de 10 12 colonnes et de 
10lil2mailles. 

Le cas echeant, le revatement et le substrat sont egalement teintes dans 

la masse. 

Un autre objct de I'invention est une utilisation du materiau en toile 
precedent pour rfaliser un faux-plafond, caracterise en ce qu'on etire ladite toile k 
temperature ambiante sans source de chaleur specifique et de fa^on isotrope et on 
la bloque sous tension au moyen d'un profile d encadrement fixe a la peripheric du 
plafond ou sur les doisons. 
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Le mat^riau en toile de rinvention peut ctre 6tir6 £acileinent Amc 
toutes les directions et sans qu'il soit n^cessaire de le chauffer ni la pito ou a lieu 
la pose. 

n prfisente done, une fois mont6, une surface uniforme, sans d^faut 
5 d'aspect quelle que soit la temperature de la pi^. 

Le mat^riau en toile de {'invention peut etre livr6 en rouleau ou en 
laizes souddes par exemple par haute frequence ou cousues et plides h plat. 

L'invention sera mieux comprise k la lecture de la description qui va 
suivre d*un mode de realisation. 

Une toile est fabriquee par enduction et impregnation avec du PVC 
d'un substrat realise sous forme d'un tissu de polyester ^ 100 %. Ce lissu est un 
tricot h mailles du type jacquard a arniure chevron dont la masse, par unite de 
surfoce, est d'environ 60 g/m2 et le duitagc est constitue de 10 ^ 12 colonnes et de 
10^12 mailles. 

15 L'enduction en PVC est effectuee sur au moins une fecc du substrat 

pour former un rev£tement dont repaisseur est comprise entrc 0,4 et 0,5 mm. 

Le PVC est eventuellement melange avec des composants ignifiiges, 
des plastifiants, des pigments et des fongicides. Les composants ignifug^ sont de 
preference des derives d'antimoine et des hydrates de metaux legers de faqon k ce 

20 que le materiau soit classe Ml (difficilement inflammable selon la norme NFP 
92503). 

Lc melange obtenu se presente sous forme d'une pSte, denommee 
plastisol, plus ou moins epaisse. 

Cette pSte est pregeiifiec par chauffage k environ 140*C, puis 
25 appliquee par exemple au moycn d'un metier h enduire, sur Tune ou les deux faces 
du substrat. Le substrat enduit est ensuite passe au four k une temperature d'environ 
180X, puis refroidi. 

La fabrication peut s'achever, par un traitement de finition (lissage, 

grainage...). 

30 La toile de l'invention peut ctre facilement imprimee (serigraphie...), 

ou peinte. 

Aprfes fabrication, lc substrat en polyester represente environ de 18% k 
24% en poids par rappoit au poids total du materiau final qui est compris entrc 250 
et 330 g/m2, tandis que le PVC d'enduction pour une seule face represente environ 
35 de 76% k 82% en poids. 
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La toile a une capacity d'allongement i temp£ratuic ambiantc qui est 
isotropc et comprise, pour un effort d'^tirage de 10 daN, entie 60 % et au moins 
80 %. Mais son allongement h la rupture est, selon deux directions perpeiKlicu- 
laires respectivement, en chaine d*au moins 100 % et en tiame d*au moins 120 %. 
S Les caract^ristiques physiques du mat6riau en toile selon I'invention 

sont T6sum£es sur le tableau I ci-dessous. 



TABLEAU I 
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Caract^ristiaues 


Normes 


Unit& 




Tolerances 








mini. 


1 maxi. 


Composition du mat£riau 




% en poids 


Substrat polyester 18% ^ 24% 
Enduction FVC 76% Ik 82 % 


Nature du substrat 




100 % polyester h 60 g/nfi 




Impede tissu 




Trioot jaoquaid anniire dievion 




Poids total 


NFG37.102 


g/nfi 




2S0 


330 


Epaisseur 


NFG37.102 


mm 




0,40 


0^ 






% 


diaine 


60 


80 


Aiiongement/lO daN 


NFG37.103 














% 


trame 


100 


150 






% 


chaine 


100 


120 


Allongement h la lupture 


NFG37.103 














% 


trame 


120 


160 






daN 


chaine 


15 


20 


Resistance k la rupture 


NFG37.103 














daN 


trame 


15 


20 






daN 


chaine 


2 


2JS 


D6chirement 


NFG37.128 














daN 


trame 


2 


zs 






Nombre de 


chaine 


120 


180 


Souplesse 


NFG37.132 


battements 


trame 


140 


200 




Nombre de colonnes 




10 


12 


Duitage 














Nombre de mailles 




10 


12 
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Le mat^riau en toile selon rinvention est destin£ notamment k la r6ali- 
sation de faux-plafonds. 

En vue de cette application, un mode d*utilisation consiste k ddcouper 
pr6alablement la toile (d'un seul tenant ou en laizes assemblies) seloo des 
dimensions sup6rieiiies de 4 & 10 % aux dimensions du veritable plafond. 

Parallftlement, des profiles d'encadiement par exemple en m6tal Kger 
(aluminium...) en PVC ou en bois sp6cifiquement adapt£s au tensionnement de 
toiles sont months k la p6riph£rie du plafond ou dans la paitie sup6rieure des 
cloisons verticales k distance du plafond. 

On attache de manidre piovisoiie les bords libies de la toile sur les 
profiles de fa^n k la suspendre. 

On procede ensuite manuellement a son itirage a temperature ambiante 
et de fa^n isotiope en reprenant progressivement le mou sur son pouitour et en la 
bloquant sous tension dans les profile. 

La tension finale optimale est obtenue lorsque la fidche dans la zone 
centrale de la toile est de I'ordre de 8 a 10 mm par mitie pris sur la plus petite 
dimension du plafond. 

Le cas 6ch6ant, on pratique des d£coupes au travers de la toile aprte 
mise sous tension et k la pose de garniture de renfort, de fa^on k pennettie le 
montage de lampes ou le passage de cables ou de conduites. 
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REVENDirATIOM 

1 - Mat^riau cn toilc, caiacf£ris£ en cc quil est coostitu^ pour 18% h 
24% en poids d'un substrat en tissu de polyester et de 76% i 82% en poids dHine 
enduction de PVC sur au moins une Cace du substrat, et en ce que sa capacity 
d'allongement h temperature ambiante est isotrope et comprise, pour un eSoti 
d'^tirage de 10 daN, entie 60 % et au moins 80 %. 

2- Mat6riau selon la xcvendications 1, caract6ri86 en ce que 
Tenduction de PVC forme un iev£tement dont T^paisseur est comprise entre 0,4 et 
0,5 mm. 

3- Mat^riau selon la revendication 1 ou 2, canict6ris6 en oe que le 
substrat en polyester est un tricot jacquard h araiure chevron. 

4 - Nfat^riau selon Ihine des revendications pr6c6dentes, caract6ris6 en 
ce que la masse sur£acique du tissu de polyester est d'environ 60 g/m^. 

5 - Mat^riau selon Tune des revendications prfic^dentes, caract6rise en 
ce que sa masse sur&cique totale est comprise entre 2S0 et 330 gfnfl. 

6 - Mat^riau selon Tune des revendications pr6o6dentes, caract^risf en 
oe que son allongement k la rapture est, en chafne, d'au moins 100 % et, m trame, 
d'au moins 120 %. 

7 - Mat^riau selon Tune des revendications pr6c6dentes, caract6ri86 en 
ce que Tenduction de PVC est ignifug6e dans la masse et plastifide. 

8 - Mat^riau selon Tune des revendications pr6c6dentes, caract6ris6 en 
ce que le substrat en tissu a un duitage de 10 h 12 colonnes et de 10 & 12 maiiles. 

9 - Utilisation du mat6riau en toile selon IHme des revendications 1^8 
pour idaliser un £aux-plafond, caract6ris£e en ce qu*on 6tire ladite toilc k 
temperature ambiante et de Sa^on isotrope au moyen d*un profile d*encadrement 
fix6 h la peripheric du plafond ou sur des cloisons. 
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